NM Gjutharts 785

NM Gjutharts 785 ar ett |agviskost gjutharts baserat pa epoxi for tillverkning av
ingjutningar fran ca 1 till 200 mm.
Systemet innehaller ingen BPA, dr UV-stabilt och gulnar inte.

For gjutningar 1 — 20 mm skall NM Héardare 785 R anvandas.
For gjutningar 3 — 30 mm skall NM Hardare 785 S anvandas.
For gjutningar 30 — 200 mm skall NM Hardare 785 L anvandas.

Potlife och exotermvarme paverkas av omgivande temperatur. Storre gjutningar
rekommenderas att inte goras i lokaler med en temperatur éver 23°C.

Ju smalare “ror” som gjutningarna gors i, desto svarare for luften att faktiskt ta sig ur.
Reaktiviteten &r |1ag och genom att varma upp till ca 40°C redan under gjutningen av sma
foremal kan luft enklare elimineras. Systemet &r sjdlvavliuftande, men vid avancerade
gjutningar kan vakuum vara bra att anvanda.

Utforande

Blandningen av komponenterna ar mycket viktig. En dalig blandning resulterar i mjuka
flackar i gjutningen. Blanda noga i ett karl, for 6ver blandningen i ett rent karl och blanda
ytterligare. Dosering skall alltid géras pa vag med tillrdcklig noggrannhet.

Vid alla gjutningar ar rekommendationen att nagon form av lock/skydd s&tts éver
gjutningen for att forhindra att det blaser for mycket luft 6ver ytan. Detta ocksa for att
slippa féremal i ingjutningen som inte skall vara dar.

Skall ytterligare gjutning gbras ovanpa den forsta gjutningen, sker detta for systemet med
NM Hardare 785 L efter ca 24 timmar, for NM Hardare 785 S efter ca 8 timmar och med
NM Hardare 785 R efter ca 3-4 timmar.

Vid inblandning av pigment i form av pasta, flytande eller fast pigment rekommenderas
att detta gors i god tid innan gjutningen. Detta for att luft som blandas in vid tillsats av
pigment skall hinna ut och bindemedlet skall hinna vata pigmentet.

Genomsiktliga tillsatser ligger runt 0,03 — 0,08 % av torrt pigment.
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